ZNAK SPRAWY: ZK-zp.293.24.2018 Zatacznik nr 2 do umowy

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest dostawa jedwabiu szklanego przeznaczonego do produkcji
elastycznych koszulek elektroizolacyjnych réinych rozmiaréw ($rednic) poprzez nasycanie/
powlekanie poéffabrykatu z przeznaczeniem do izolowania przewodéw elektrycznych i potaczen
w urzadzeniach elektrycznych.

Wymagania techniczne

Pakiet nr I:
Parametry

Rodzaj szkta - - E
Masa liniowa ISO 1889 tex 68 + 5%, -7%
Srednica nominalna wtékna ISO 1888 um 6+7
Zawartosc¢ preparacji ISO 1887 % 0,7-1,4
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 3341 mN/tex ~ 470
Kierunek skretu ISO 1890 - S
llos¢ skretéw ISO 1890 ilo$¢/m 100 + 15%
llos¢ nici - - 2
Rodzaj preparacji wiékien - - skrobiowa

Posta¢ handlowa
Posta¢ handlowa Jedwab cylindrycznie nawiniety na szpule stozkowe plastikowe
Wysokos¢ szpuli mm | ~ 350
Wysokos¢ nawiniecia mm | ~310
Waga nawoju na szpuli kg ~3
Pakiet nr II:

Parametry

Rodzaj szkta - - E
Masa liniowa ISO 1889 tex 136 + 5%, -7%
Srednica nominalna wtékna ISO 1888 pm 9
Zawartosc¢ preparacji ISO 1887 % 1,0-14
Wytrzymato$é na rozcigganie ISO 3341 mN/tex ~ 440
Kierunek skretu ISO 1890 - S
llos¢ skretéw ISO 1890 ilo$¢/m 110 £ 10%
llos¢ nici - - 2
Rodzaj preparacji widkien - - skrobiowa

Posta¢ handlowa
Posta¢ handlowa Jedwab cylindrycznie nawiniety na szpule stozkowe plastikowe
Wysokos¢ szpuli mm | ~ 350
Wysokos¢ nawiniecia mm | ~310
Waga nawoju na szpuli kg ~3




Pakiet nr lll:

Parametry
Rodzaj szkta - - E
Masa liniowa ISO 1889 tex 204 + 5%, -7%
Srednica nominalna wiékna ISO 1888 pm 9
Zawartos¢ preparacji ISO 1887 % 1,0-1,4
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 3341 mN/tex ~ 410
Kierunek skretu ISO 1890 - S
llos¢ skretéw ISO 1890 ilos¢/m 100 £ 15%
llos¢ nici - - 3
Rodzaj preparacji wiékien - - skrobiowa
Posta¢ handlowa
Posta¢ handlowa Jedwab cylindrycznie nawiniety na szpule stozkowe
plastikowe
Wysokos¢ szpuli mm | ~ 350
Wysokos$¢ nawiniecia mm | ~ 310
Waga nawoju na szpuli kg ~3

Wymagania zestawione ponizej dotyczg wszystkich pakietéw (od | do I1).

Wyglad zewnetrzny

Nawoje jedwabiu szklanego powinny by¢ bezzrywowo nawiniete na szpule. Budowa nawojow
jedwabiu powinna by¢ jednolita, a nawoje powtarzalne. Jedwab szklany musi by¢ wolny od
jakichkolwiek zabrudzen i zanieczyszczen (olej, brud, ttuszcz). Jedwab nie moze zawieraé zadnych
wtracen - w szczegdlnosci metalicznych. Barwa jedwabiu musi by¢ biata, nie moze sie zmieniac
podczas starzenia. Niedopuszczalne jest przebarwienie jedwabiu w procesie technologicznym.
Szpule muszg by¢ nawiniete zwiezle i rGwno, z rdbwnomiernym naciggiem.

Pakowanie pojedyncze/zbiorcze

Kazdy pojedynczy nawdj jedwabiu szklanego musi by¢ owiniety biatym papierem, a nastepnie
umieszczony w kartonie. Kartony powinny by¢é ustawione na palecie w dwdch warstwach. Paleta
powinna by¢ zabezpieczona przed oddziatywaniem warunkdw atmosferycznych (deszczu, wilgoci,
zaproszenia).

Oznakowanie pojedyncze
Kazdy nawdj jedwabiu szklanego powinien posiadac etykiete identyfikujgcg asortyment, nazwe
producenta oraz date produkgcji.

Oznakowanie zbiorcze
Kazdy karton z jedwabiem szklanym musi by¢ oznaczony etykietg identyfikujgcg asortyment, nazwe
producenta, date produkgcji, ciezar brutto i netto.

Dokumentacja
Do kazdej dostawy musi by¢ dotgczone sSwiadectwo jakosci 3.1 z wynikami badan wystawione
zgodnie z PN-EN 10204.

Warunki magazynowania

Jedwab szklany przechowywany w szczelnie zamknietych opakowaniach w pomieszczeniu
o temperaturze od 15°C do 25°C musi gwarantowaé zachowanie wtasciwosci przez okres co
najmniej 6 miesiecy.




