
A-A

A

A

 DIN 912C45

Śruba z łbem walcowym 

M16x40

216

 F-119.10.00S235Płaskownik łączący215

 DIN 125C45Podkładka A 211214

 DIN 934C45Nakrętka M20813

 F-119.09.00C45Nakrętka specjalna M16412

32 HRCF-119.08.001.2311Pręt mocujący 130; 150611

32 HRCF-119.07.001.2311Pręt mocujący 

270; 290; 410; 430

610

 DIN 912C45

Śruba z łbem walcowym 

M12x60

49

UwagiNr rys.MateriałNazwa elementuIlPoz

 F-119.06.00 Segment SKD kpl.18

 F-119.05.00 Segment SKG kpl.17

specjalne 

zamówienie

DIN 912C45

Śruba z łbem walcowym 

M12x280

166

 F-119.04.00 Segment 140 kpl.25

 F-119.03.00 Segment 70 kpl.44

 DIN 912C45

Śruba z łbem walcowym 

M12x90

163

 F-119.02.00 
Segment środkowy kpl.

12

 F-119.01.00 Płyta grzejna kpl.11

UwagiNr rys.MateriałNazwa elementuIlPoz

Data

Materiał:

Rysunek jest wyłączną własnością IEL ZDIII w Międzylesiu.

Przekazywanie, powielanie, rozpowszechnianie i/lub edycja niniejszego dokumentu, a także jego wykorzystanie

i udostępnianie innym podmiotom bez zgody IEL ZDIII w Międzylesiu jest zabronione. 

Wszelkie naruszenia w tym zakresie będą wiązały się z odpowiedzialnością prawną.

Podpis

  Instytut Elektrotechniki

Zakład Doświadczalny III

       w Międzylesiu

Zastępuje rys. nr:

Nazwa przedmiotu:

Nr rysunku:

Sztuk:

Zastąpiony przez rys. nr:

Masa:

Podziałka:

Sprawdził:

Zatwierdził:

Nazwisko

S.Kurasz

M.Piątek

T.Stefanowicz

Konstruował:

T.Stefanowicz

Kreślił:

1:3

0
1
.
0
2
.
2
0
1
9

Forma izolatora

kompozytowego 250 DC

3000 kg

F-119.00.00

1 kpl.

j/w

UWAGI:

- podane ilości w tabelce odnoszą się do jednej połówki formy;

- połówki współpracujące wykonać w odbiciu lustrzanym we wspólnej obróbce;

- powierzchnie formujące polerować;

- w segmencie końcowym montować datownik 16 i logo ZD III;

- stosować 34 szt. grzałek 16x530 - moc 1500 W/szt., łączna moc max. 51000 W.
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260

330
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10 lub 11
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10 lub 11
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